
本报讯（记者 陈巳文 通讯
员 翟琴）9月21日周六安全日活
动，公司党委书记徐文清、总经理
龚真直等领导到聚烯烃二部，了
解聚乙烯装置22线检修进展情
况，要求深入学习贯彻党的二十
届三中全会精神，落实集团公司
年中工作会议精神，加强科技创
新，锻造核心优势。

在仔细听取聚烯烃二部生产
负责人的汇报后，徐文清、龚真直
等公司领导要求聚乙烯装置22线
例行检修一定要做好现场安全管

控，确保装置修得好、开得稳，检
修过程安全、质量、环保方案执行
无偏差，按期完成检修并实现一
次开车成功的目标，确保整条生
产线以良好的运行状态进入后续
生产周期。

徐文清、龚真直等公司领导
强调，今年大修后，化工老区各条
两聚产品生产线均保持平稳向好
的运行态势，但随着气温逐渐降
低，后期新产品开发、设备维护等
工作可能面临一些内外部因素的
挑战，接下来的重点工作是——

确保安全，始终把安全管理
放在第一位。进一步强化“三管
三必须”“一岗双责”落实，加强明
责、履责、考责全过程管理，以
HSE履职能力评估为抓手，引导
干部员工担当作为。

强化“三基”工作，提升工作
水平。细化“一年打基础、两年见
成效、三年上台阶”“三基”工作攻
坚方案，推进从严管理向精细管
理跨越、向精益管理迈进。

吃透技术，全面做好装置运
行管控和产品质量提升。要广泛

征集科技攻关项目，压实项目主
体责任，提高攻关质量、效率。

做好新产品开发，保证新产
品开发和新剂试用成功率。要持
续关注前沿材料的发展动态，研
发一批潜力强、科技含量高的产
品，切实提升茂金属膜料、三元共
聚聚丙烯等市场需求大、附加值
高的产品质量，培育一批橡塑巨
人产品。

本次聚乙烯装置22线检修，
是今年大修后装置经过长周期运
行首次打开系统进行全面检查。

目前，反应器及整个硫化回
路均处于良好工作状态。当前，
聚烯烃二部正按照程序全方位、
全天候、全过程管控安全与质量，
计划9月底实现装置正常开工，随
后将进入下一轮高端化工产品转
产过程。

本报讯（记者 吾布力哈斯木
实习记者 张艺怀）9月17日、9月
20日，塔里木二期乙烯项目两台
超限设备——乙烯装置急冷水
塔、急冷油塔分别安全吊装就
位。两台超限设备的成功吊装，
标志着塔二期建设取得重要进
展。按计划，乙烯装置9台大塔吊
装工作将于10月31日前完成。

9月17日9：17，随着起重总
指挥一声令下，塔二期乙烯项目
直径最大设备——乙烯装置急冷
水塔，用时3小时15分钟顺利吊
装就位，过程安全受控。首台超
大超限设备一次吊装成功，标志
着项目进入设备安装阶段。

乙烯装置急冷水塔为千吨级
超限设备，直径12米，高61.7米，
内部焊件重量275吨，主体由兰州
兰石重型装备股份有限公司现场
预制，附塔管线由中油六建预制，
总重量达1328.5吨。

“制造急冷水塔仅用了 116
天，开创了整体设备制造用时最
短的先河。”塔二期乙烯项目
PMT1副经理万家川说。

塔里木二期乙烯项目管理部
围绕超限设备一体化制造、运输、
吊装这条主线，要求各参建方制
订详细严谨的专项计划。项目管
理部定期召开专题例会，及时协
调解决制造、运输过程中遇到的
难题。制造单位创新工法，实现

了大型塔器和附塔管线同时施工
同时试压同时运输，且工期缩短5
天以上。这在国内尚属首次。

8月24日急冷水塔运抵现场
后，中油六建科学组织施工力量，
探索新工法，仅用18天完成塔器

“穿衣戴帽”施工，提前42天完成
吊装任务。

急冷水塔正式吊装开始之
前，塔里木二期乙烯项目管理部

与中油六建等参建单位多次讨论
吊装方案，优化吊装措施，采取整
体预制、整体运输、“穿衣戴帽”整
体换装、整体吊装的方式，大大降
低了塔器就位后高处作业风险。

急冷水塔吊装选用的是有着
“神州第一吊”美誉的XGC88000
型 4000 吨履带起重机。8月中
旬，起重机在广西石化拆解，拆解
后的上千个部件被分装在238辆

平板车上运往塔石化；9月6日，
车队顺利抵达塔二期乙烯项目施
工现场，开始进行卸车组装；9月
14日，起重机组装完毕，刷新了

“神州第一吊”的最快组装纪录。
“运输跨越8000里，组装仅

用8天半时间！创造了该起重机
有史以来运输距离最远、组装速
度最快的纪录。”中油一建吊装分
公司4000吨履带起重机作业队

队长吕吉鹏说。
“此次吊装难度相当大，需要

前车4000吨履带吊和后车800吨
履带吊紧密配合，每个环节都必
须小心翼翼，防止出现受力不平
衡。”吊装副总指挥，中油六建吊
装分公司经理、党支部书记李玉
磊说。项目管理部组织吊装单位
多次召开专题会议，优化吊装方
案，开展桌面推演，最终实现一次
精准安装就位。

9月20日12：27，在塔二期乙
烯项目施工现场，第二台超限超
深设备——急冷油塔，成功安全
吊装，用时4小时10分钟。

急冷油塔重944吨，直径11
米，高54.6米。作为乙烯分离装
置中的关键设备之一，急冷油塔
主要用于裂解气预分馏系统轻燃
料和重燃料的分离。

在急冷油塔制作、运输及“穿
衣戴帽”过程中，塔里木二期乙烯
项目管理部强化安全质量管理，
为施工单位创造了有利条件。自
8月18日急冷油塔从预制现场运
至吊装现场以来，项目管理人员
坚守一线，随时解决遇到的各种
问题。因场地狭小，试压、吊车组
装、“穿衣戴帽”等多项工作需要
同步进行，交叉作业频繁，但中油
六建等施工单位精心组织、高效
协作，最终克服了种种困难，确保
了急冷油塔高质量安全吊装。
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本报讯（记者 王艳 通讯员
岑卫星）集团公司第三届技术技
能大赛聚乙烯装置操作工竞赛，
于9月 13日在大庆石化落下帷
幕。公司取得了2金3银2铜及
团体一等奖的好成绩。其中，聚
烯烃一部董武林、塔里木石化分
公司陈丽娟夺得金牌，聚烯烃二
部王健、聚烯烃一部李志明和彭
志荣夺得银牌，聚烯烃二部岳晓
斌、天利高新石化EVA厂刘家斌
获得铜牌。此外，董武林被授予

“集团公司技术能手”荣誉称号，
低压聚乙烯教练团队获“优秀教
练团队奖”。

本次比赛由中国石油天然气
集团有限公司、中国石油炼油化
工和新材料分公司联合主办，大
庆石化公司承办，裁判员皆为聚
烯烃领域专家。

54名参赛选手代表了中国石
油聚乙烯装置操作技能人才的顶
尖水平。比赛期间，选手们不仅
展示了高超的技术水平，更展现

了石油人团结协作、拼搏奋进的
精神风貌。

大赛金牌获得者董武林说：
“公司为员工搭建了很好的平台，
只要你肯下功夫，就有各种机会
等着你。今后，我将把自己所学
的知识更好地运用到工作中，融
会贯通，以更高更开阔的思维看
待问题、攻克生产难题。同时，我
将把我的所学积极分享出去，和
同事一起进步，一起探索更深的
领域。”

金牌获得者陈丽娟说：“备赛
是个艰苦的过程，我和队友们一
路走来挺不容易的。我之所以能
够坚持到最后，得益于公司党委

‘听党话、跟党走，公平公正、健康
向上’的政治文化。因为只要你
肯学肯干，公司就会提供平台和
机会，每一滴汗水都不会被辜
负。在今后的工作中，我要坚持
学习，学以致用，为公司创建世界
一流专业领军示范企业贡献力
量。”

公司员工在中国石油技术技能大赛中获佳绩

周六安全日活动，徐文清龚真直基层宣讲党的二十届三中全会精神，强调

塔里木二期乙烯项目两台超限设备顺利吊装到位


